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Helzplabtenpreaae 
mit selbatkompenalerenden Zyllnderkolbenanordnungea 



Die Erfindung betrifft elne Heizplattenpreaae, bestehend 
aua einem beweglichen und einem f eaten Preaaenholm mit je einer 
beheizbaren und kUblbaren Preaaenplatte sowie an den Bnden 
der Preasenholme angeordneten, die Zylinderkolbenanordnungen 
aufnehmendqn Preaaenatanderu aua ja zwei Saulen und dieae 
verbindend^m Querhaupt. 

p 
t 

i 

Bei Heizplattenpreaaen dieaer Art, die z.B. zur Herstellung 
von Spanplatten, Paaerplatten od. dgl., aber auoh f iir • 
Vulkanisationsgut Verwendung finden, ergeben sich 

i 

Schwierigkeiten eine einwandfreie planparallele DruokUber- 

j 

tragung aul! das PrelSgut zu erreichen, waa im Ergebnia zu 



einem Prefigut von ungleioher Starke fUhrt. Die toUmde der 

I : 

nioht planpiarallelen DruokUbertragung beateben darln, daB aloh 
die Preaaeoiholme mit den Preaaenplatten imter Elnwirkung det 

r 

hohen Prefldruokea aowle der hohen Temperaturen in den Preaaen- 

I 

plat ten duvchblegen baw. deformieren. 
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ORIGINAL INSPECTED 



Dlesen AuBwirkungen verauchte man bei den bisherigen 
fleizplattenpressen dadurch zu begegnen, daS die 
gefahrdeten Telle Uberdlmensioniert wurden. 
BuToh dieae konatruktive MaBnahme konnten die Dicken- 
toleranzen dee Prefigutes zwar verbessert werden aber 
nlcht in eiriem vertretbaren wirtschaftlichen Ausmafl. 

m 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die angefUhrten 
Naohteile zu vermeiden und eine Heizplattenpresse zu 
gestalten, bei der eine hohe Genauigkeit (Planparallelitat) 
des Preflgutea erreicht wird ohne dafl dieae Genauigkeit 
von der Durchbiegung der Preasenholme und der 
Preesenplatten abhMngt. 

Dieae Aufgabe wird erfindungagemSB dadurch gelSst, 

daB zwiflohen dem f eaten und dem beweglichen Preaaenholm 

einerseita sowie den dazugehbrigen Preaaenplatten anderer- 

seita Kompeneationakolben angeordnet aind, die an denaelben 

Hydraulikkreialauf wie die Hauptzylinderkolben angeachloaaen 

Bind. Vorzugaweise aind dabei die Preaaenholme in Form 

einea U-ftfrmlgen BUgela ausgebildet. 

Duroh dieae Anordnung und UaBnahme wird bei Beginn 

dea Prefldruokea in den Hauptzylinderkolben aofort und 

in gleioher Welae ein entaprechender iGegendruck von den 

Kompensatlonakolben auf die Preaaenplatten und damlt 

auf die Arbeitafldohen erzeugt. Dadurch wirkt die 

Helzplattenpreaae bezUgllch der Durcl|biegung der 

« 
I 

Arbeltaflttohe ala weaentliohea Merkmal der Brfindung 
aelbatko^penaierend . 
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Zur Untersttltzung und Verstarkung der Preseenplatten 
werden vorzugsweise zwlsohen den Presaenplatten xmd 
den Kompensationskolben groi3flachige lagerpXatten 
angeordnet, die gegeniiber den Kompensationskolben 
warmeisoliert sind. Damit die Kompensationskolben der 

■ 

Durchbiegung der Preasenholme frei folgeu konnen, 
wird die Lagerung zwischen den Lagerplatten und den 
Kompensationskolben ballig ausgefuhrt. 

Durch entsprechende Wahl der wirksamen Querschnitts- 
flaohe der Kompensationskolben wird erreicht, dafl die 
Unterstutzung und Verstarkung der Pressenplatten durch 
die lagerplatten wie eine starre Auf lagerung wirkt, 
und somit die Pressenplatten in den Angriff spunkten 
der Kompensationskolben keine Relativdurchsenkung 
gegenttber den Auflagepunkten an den Pressenbolmen erhalten* 

Nach der Erfindung werden weiter die Pressenplatten 
an den Pre^^senholmen so angebracht, dafl eie deren 
Einbuchtung**\iberbrucken und in Ausnehmungen von Ansatzen 
der Preasenholme dehnungsgerecht und warmeisoliert 
befestigt sind. tie U-fbrmige Ausbildung der Preasen- 
holme wirkt sioh dabei gUnstig auf die PormstabilitSt 
der Pressenplatten aus, weil ihre Enden unter direkter 
Druckeinwirkung der Hauptkolben stehen. So wird zumindest, 
je nach Anzahl der in der Breite der Preseenplatten 
angeordneten Kompensationskolben, eine Dreipunkt- 
lagerung erreicht. 



i A i i «« 



f / \i-J£.0 I 

Die neuartige Bauart ernoglicht in vorteilbafter 
Weise das Aneinanderreihen vieler Pressenelemente 
zu einer pralctisch beliebig langen Ileizplattenpresse. 
Perher ist es bei dieser Bauart mbglich, die 
Prefigutbreite zu steigern, weil mehr als zwei 
Kompensationskolben nebeneinander angeordnet werden 
k5nnen, ohne dafi dadurch die Genauigkeit hinsicbtlich 
der Planparallelitat der Arbeitsflache beeinfluBt wird . 
Die Pressenplatten kSnnen dabei aus einem Teil oder 
aus mehreren Teilen bestelien. 

Zur Losung einer weiteren Aufgabe der Erfindung, 
namlich die Planparallelitat der Arbeitsfliiclie auch 
bei inhomogenem Spanekuchen oder bei ungleichmaG'isei 
Schiittung zu erhalten, wird erf indungsgeinaB den 
Kompensationskolben ein eigener Hydraulikkreislauf 
zugeordnet, wobei die Druckmittelzuleitung zu den 
einzelnen Kompensationskolben uber je ein Ventil 
erfolgt, das entsprechend der Durchbiegungsgrotien 
der zugeliorigen Arbeitsfliichen ^jesteuert wjrd. 

Das Frinzip dieser Methode besfceht darin, den Druck 
so 2U regeln, dal2 der Abstand swibcheu oberer xnxd 
unterer Arbeitsflache bzw. der Abytand der Aibeits- 
flache von einem Bezugspunkt huf iJrund einer iueasung 
dieses Abstandos in jedem Fall oj'lialten bleibt, uo 
daS bei leiclit r.usuinmendruckbnrej.; J refr-trut der Diuck 
verinindert , bei wstarkereni Druck nrf oiderdtMii ii*ob4<u1 
der Druck ciiiobt wii^d. Die He^ireJuii:; erfoJgt an rel:i eiv;i 

BAD ORIGINAL 
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Stellen in den Arbeitsflachen, so da8 die 
Unref?elmaBigkeiten innerhalb eines einzigen Prefikuchens 
ausgeglichen v/erden konnen. 

Die Jsiompensationskolben zur Unterstutzung der Pressen- 
platUen, die in der zuerst angefiihrten Auafuhrung 
selbstkompensierend sind, woduroh lokale Unterachiede 
im PreBgut nicht ausgeglichen werden konnen, werden 
hier nun durch Meflaignale der Abatandsmessung geateuert. 
Durch Einbau je einea gelenkig gelagerten flezugastabes 
im festen und beweglichen Preaaenholm, wird eine 
Meflbasia geschaffen, bezuglich derer die Durohbiegung 
geinessen werden kann. 

Zur Meaaung der DurchbiegungagroQen werden vorzugs- 
weiae induktive Wegaufnehmer vsrwendet, welche einer 
iem Mefiwert proportionals elektrische Spaftnung als 
MeflgrblSe erseugen und eine Anzeigengenauigkeit von 
t3?0i. (= 10"^mm) huben. Das ao erzeugte Mefisignal wird 
varatarkt und iiber Ventile zur Steuerung der Druck- 
mittel 2u- Oder -Ableitung fUr die Kompenaationakolben 
verv/endet. Dieae Meflglieder werden in ataubdichten 
Guiiunibalgen an den Stellen eingebaut an denen die 
Kompenaationakolben aitzen. 

Der ala MeQbaala dienende Bezugsatab mu8 ao gelagert 
v/erden, dafi er die Durohbiegung der Preaaenholme 
nicht mitmacht. DafUr wird erf indungagemaS die lagerung 
fur den Bezugaatab so auagebildet, dal3 das eine Ends 
feat von einem Rillenlager und das andere Ende axial 
tevifi'^lioh von einem Pendel lager aufgenommen wird. 

209d08/0iA7 
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Wenn betriebsmaSig erforderlich und wirtachaf tlich 
vertretbar, kann erfindungsgemafl eine genauere Steuerung 
der Kompenaationskolben durch eine Doppelkolbenanordnung 
erreicht warden, bei der ein Regelkolben uber einen 
getrennten Hydraulikkreislauf betatigt «M und durch 
ein entsprechend der Durchbiegungsgrofle geregeltes 
Ventil gesteuert wird, wobei die Verschiebung des 
Regelkolbens die Druckkraft des Kompensationskolbens 
durch Volumenanderung eines Zusatzkreislaufea verstarkt 
Oder vemindert. Bei dieser Anordnung konnen die 
Kompenaationskolben entweder ungeregelt iiber den 
Hauptkreislauf der Hauptzylinderkolben oder Ubej einen 
getrennten Hydraulikkreislauf betatigt werden. 

Ein weiteres Merkmal der Brfindung besteht in der 
Anordnung eines einstellbaren Druckitinderers zwischen 
Hydraulikkreislauf und Kompensationskblben, Damit 
kann die Helativdurchsenkung der Presaenplatten zwischen 
den Auflagepunkten an den Pressenholmen und den Angriffs- 
punkten der Kompensationskolben eingestellt werden, 
so dafl auch eine negative Relativverschiebung zv-ischen 
dieaen beiden Punkten erreicht bzw. die Presse bei der 
Montage oder wahrend des Betriebes einjustiert werden kann. 

Die beachriebene Konstruktion einer Heizplattenpresse 
eignet sioh sowohl fur die Bauart einer Eine bagenpresse 
als auch fur die einer Uehretagenpresse. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in ler Zeichnung 
dargeatellt und wird im folgenden n.Hher beschrieben. 
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Es zeigen: 

fig. 1 eine ■fieizplattenj.resse in Aufrifi 

gemae der Erfindung, 

Pic. 2 die ])urclibie.:iung der Arbeitsflachen, 

fig. 3-ji-d in vier Ausfiilirungen die mogliche 

Anordnung der Eompensationskolben 
und die Ausbildung der festen 
Pressenholine, 

Pig. 4 die Ausbildung und Steuerung eines 

Kompensationskolbens mit Doppelkolben 
und Regelkolben, 

Fig. 5 einen Pressenholm mit zv/ei Koinpen- 

sationskolben und Steuerungssoliema 
bei getrenntem Hydraulikkreislauf , 

Pig, 6 in schejnatischer Darstellung die 

Anordnung der Bezugsatabe und der 
Wexaufnehnier, 

Pig. 7 ein Einbaubeispiel fur einen 

fVegaufnehnier und 

Pi^, 8 die Lagerung eines Bezugsstabes. 



Die in der Zeichnung dergeotent Heizplattenpresae 
beateht in ihren Grundelementen aus dem festen unteren 
rreasenholm 7, den be'.ve/rlichen oberen Pressenholm 6 
und den jeweila dazugel)(5rigen Prossenplatten 2 und ). 



Der bewegliche obere Pressenholm 6 ist mit den beiden 
Ansatzen 12 in zwei Pressenstandern aus Saulen 8 und diese 
verbindendem Querhaupt 13 angeordnet. Zur Aufnahme und 
Arretierung der Saulen im festen unteren Pressenholm 7 
iat dleser an seinen Enden vorzugsweise gegabelt (Pig.3a-3c) 
und mit Ans&tze 13 versehen Oder bei einer zweireihigen 
Anordnung der Kompensationekolben 9)23 zweckmal3ig als 
yiereckiger Eahmen (Pig* 3d) ausgebildet, Der PreBdruck 

« 

wird in den beiden Hauptzylindern 4 hydraulisch durch 
FrefifluBigkeit erzeugt und auf den beweglichen Fressenbolm 6 
uber die Hauptkolben 5 und auf den festen Pressenholm 7 tiber 
die Saulen 8 iibertragen. Das Frefigut liegt zwischen den 
unteren und oberen Arbeitsflachen 16 u.17. Unter Wirkung 
des PreBdruokes biegen sich die Arbeitsfltichen 16 u,17 durch. 
Bei den herkdmrnlichen Press en ist diese Durchbiegung ein 
Mafi ftir die Dickentoleranz des Prefigutes 1. 
Erfindungsgemafi sind die Pressenholme 6 u*7 U-fornig aus- 
gebildet und zwischen ihnen sowie den die Einbuchtungen 1 1 
uberbriiokenden Pressenplatten 2 u.3 Kompensationskolben 9 
angeordnet. Die Pressenholme 6 u.7 kbnnen in StahlguS, 
Spharogufl Oder in Schweifikonstruktion hergestellt werden. 
Die Kompensationskolben 9 werden Uber denselben Hydraulik- 
kreislauf wie die Hauptkolben 5 betStigt, so daB der Uber 
die Hauptkolben 5 eingeleitete PreBdruok sofort und in 
gleicher Weise einen entsprechendeu Gegendruok der Kompen- 
sationskolben 9 auf die Pressenplatten 2 u.3 erzeugt. Zur 
Unterstiitzung und Verstarkung der Pressenplatten 2 u. 3 
sind zwischen den Kompensationskolben 9 und den Pressen- 
platten 2 u.3 zweckmUBig groflflachige Lagerplatten 10 
angeordnet. Damit und durch entspreclmede Wahl der wlrksansen 

209808/0A47 



Querschnittaflache der Kompensationskolben 9» kann 
erreicht werden, daB die Pressenplatten 2 u. 3 wie 
eine starre Auflagerung wlrken, und eomit die Arbeits- 
flachen 16 u. 17 in den Punkten A keine Relativdurohsenkung 
gegeniiber den Punkten B erhalten. 
Bei den herkommlichen Pressen gibt es nur eine 
Durchbiegungakurve mit nur einer maximalen Durchbiegungs- 
stelle imd einer grpBen Durchbiegung f . 
Dagegen ergibt die neue Bauart eine Durchbiegungakurve, 
wie Pig. 2 anachaulioh zeigt, mit mehreren Durohbiegungs- 
stellen, wobei die Durohbiegung f um eine OrSflenordnung 
kleiner iat. 

In den Pig, 3a-d sind einige Ausfilhrungaformen fUr die 
Anordnung der Saulen 8 und Kompenaationskolben 9 sowie 
die Auabildung der Pressenholme 6 u. 7 dargestellt, 
die je nach den Erf ordernissen der Sesaiatanlage der 
Pressenkonstruktion zugrunde gelegt werden konnen. 



PUr die Gegebenheiten eines Inhonjogenein PrcSgut 1 oder 
bei ungleichmafliger Schuttung dee Spanekuchene wird 

gemaQ der |!rfindung eine selbatstandige Regelung fur die 

» ■ 

Kompenaatlonakolben eingefiihrt. Sin Eegelungaachema dazu 
zeigt die Jig. 5. 

Unter dem ungleiclimafligen .Vlderatand daii 3aa PrelSgut 1 

den f ressenplatten 7. u. -jr. •-.•^:! • u tui^ f.1ri=i;en ;3ich 

diesfi durch. PUr iitj Meas-w...- ii ;.:cr E:. t uhbiegung t 

Je Kompensationskolben i]5 i 3:irch Einba-i je eir.ea 

gelenicig ^cLagerteti rtezugjs caoo^: 24 In dea Pr^Hrjenholmen 6 Ut7 

weichdr den Verf ormun/jon ^ . .-^-o^.iu.la tteii u. r/loht folgt 
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^ine Mefibaele geechaffen. Die Druckmlttelzuleitung 27 
zu den KompenBatlonskolben 23 erfolgt nun uber Ventlle 28, 
die diirch Mefielgnale der Abstandameasung geateuert warden. 
Zeigt die Abatandameaaiing an elnem Kompenaatlonakolben 23 
elne Durchble^^ung t an, ao schaltet daa zugehorlge 
Yentll 28 auf Zulauf , Im umgekelirten Fall auf Rttoklauf , 
d.ht auf Entlaatimg dea Kolbena 23 • 
Bel RUoknabme dea Frefidrucka durch die Fumpe 26 kurz 
vor Beendlgung dea Frefivorganga geht der Begeldruck in 
entapreoiiender Welae zurtlcki wobel - falla eln Mefilmpuls 
entateht - elne neuerllche Nachregelimg auf Durohblegung 
••null" etattfinden kann. 

Die Anaprechachwelle der Ventlle 28 iat etwa ao au8zulegen» 

m 

dai3 bel elnem Mefislgnal, welchee etwa 1/100 mm Durchbiegung 
enteprioht, daa Vwntil 28 betatlgt wird. Daa Ventil 
bleibt dann aolange in dieaer Stellung, bla der MeQwert 
unter die Anapreohachwelle geaunken ist. 
Weil die Mesaung und die Steuerung der Ventile elektriach 
erfolgt, elnd dieae nahezu tragheitaloa, ao daB jede 
Veranderung aofort duroh elne entaprechende Reaktion 
der Steuerventile kompensiert wird, 

I^^u prin2/i piellen Aufbau der Abstandsmessung zeigt die 

I 

.Mj^. 6 . 2ur Mesaung der Durchbiegungegroi3en t warden 
vorzugaweise indukci7e Wegaufnehmer 29 verwendet, •./-:i.;£:e 
einer dem iIeB;vert t propor tionale elektriache vJi^-i.' • 
al8 MeSgroiie ^rzeux/.a: und Kompea«utionakolbyri iri'J 
zwlichen aen ireen'^Tiplattea 2 u. 5 umi ilea :tti I'^n 
FrflSBenholxaei: 6 u. 7 bef as ti.f^ teu rtevui/r-.s L.ih :ii ! ; : .icl:: 
Bind, 

^ ^ ^ ^ ^ ,^ i n i j«« BAH nniAiMAL 



Pur die vorzugsweise ataubdichte Anordnung der Wegaufnehmer 29 

ist iii Fig. 7 ein Einbaubeiapiel dargestellt, wahreud 

in Pig. 8 die lagerung eines Bezugastabes 24- in einer 

Verankerung 25 an einem Preaaenholm gezeigt iat, bei 

welcher ebenfalla auareichend Schutz gegen Verataubung 

24 

gegeben iat. Die Lagerung der Bezugaatabe erfolgt an 
einer Seite feat in einem Eillenlager 31 und an der 
anderen Seite ^ial beweglich in einem Pendelnadellager 32. 
• In Pig. 4 iat ftlr eine beaondera genaue Regelung der 
Kompenaationakolben 9» 23 eine Doppelkolbenanordnimg 
dargeatellt, nach der jedem Kompenaationakolben 9» 23 
ein Regelkolben 20 zugeordnet iat, deaaen Verachiebung 
proportional einer von Wegaufnehmer 29 gemeaaenen 
MefigrbBe iat, der der Durchbiegung t der zugehSrigen 
Arbeitafiache 16 Oder 17 entapricht. Durch die Verachiebung 
dea Eegelkolbena 20 wird die Druckkraft dea Kompenaationa- 
kolbena 9, 23 durch Volumenanderung einea Zuaatzkreia- 
laufes 22 entweder verataxkt oder vermlndert . 
Der PreiSdruck 18 auf den Regelkolben 20 wird von einem 
gstrennten Hydraulikkreialauf auageUbt, wahrend der 
Hauptkreialauf 21 ungeregelt dem der Hauptkolben 5 
entaprechen kann oder davon getreniit iat. 

Die durch die Erfindung erzielten Vorteile aind 
inabeaondere daxin zu aehen, dafi die Oenauigkeit dea 
PreBgutea nicht ron der Durchbiegung der Preaaenholme 
bzw* der Preaaenplatten beeinfluflt wird, aondem eine 
praktiaoh beliebige Oenauigkeit in der Planparallelitat 
dea PreBgutea duch die aioh aelbat kompenaierende 
Ei'.genschaft der neuen Heizplattenprease erreioht werden kann. 

?09808/0i47 



D.h. daduroh kann das Prefigut in einer von der 
Verformung der Praesenhauptteile unabhfingigen Dicken- 
■feolerane mit nahezu belieblger Genauigkeit aber auoh 
von. eintr gleichmaBigen Sttirke abweiohenden Form 
(konkav, konwex oder kellfermig) hergestellt werden. 

Weil die Verformungen der Presse die Genauigkeit dee 
, Prefigutes nicht beeinfluflen, ist weiter von groflem 
Vorteil, dafi die Presse nach den zulfisaigen Spannungen 
ausgelegt werden kann, was gegeniiber der bisher. notwendigen 
Auslegung nach der zulSasigen Verformung eine sehr 
betrachtliche Sewichtsersparnis von etwa 1/3 und eine 
Verkleiuerung der BauhChe bedeutet, was die Herstellunga- 
kosten ebenfalls betraohtlioh senkt. 
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Patent ana pruche 
Heizplattenpresse, bestehend au3 einem 

* 

beweglichen iind einem feeten Preasenholm mit 
Je einer beheizbaren und kublbaren Pressenplatte, 
sowie an den Enden der Pressenholme angeordneten, 
die Zylinderkolbenanordnungen aufnehmenden 
Pre SB ens tandem aus je zwei Saulen und diese 
verb ind end em Querhaupt, d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB zwisohen dem 
festen und dem beweglichen Pressenholm (6,7) 
einerseits sowie den zugeh5rigen Pressenplatten (2,5) 
anderseits jeweils Kompensationskolben (9) 
angeordnet sind, die an denaelben Hydraulik- 
kr«islauf wie die Hauptzylinderkolben (4,5) 
angeschlossen sind. 

Heizplattenpresse naoh Anepruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Presaenholme (6,7) die form eines 

■ 

U-f(5rmigen Biigtls aufweisen. 

Heizplattenpresse nach Anapruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Presoenplatten (i,3) ao angebracht sind, 
daB sie die iinbuohtungen (11) der Pressenholme (6,7) 
Uberbriioken und in Ausnehmungen (U) von An- 
eitzen (12»13) der Preaaenholme (6,7) dehnungs- 
gtreobt und wirmflsoliert befeetig": sirA, 



Helzplattenpressa nach Anapruch 1 bis 3$ 

dadurch gekennzeichnety 

dafi zwlBohen den KompenBatloxiBkolben (9) 

und den Pressenplatten (2,3) ballige 

lagerplatten (10) angeordnet sind, die von den 

■ 

Kompensationskolben (9^23) warmeisoliert sind. 

m 

Helzplattenpressen nach Anspruch 1 bis 4f 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi mehrere Pressenholme (6,7) mit den zugeh&rig 
Pressenstandern (6,15) naoh dem Baukasten- 
prinzip zu einer Heizplattenpresse grofier 
Lange aneinandergereiht Bind und die Pressen- 
platten (2,3) aus einem Teil Oder mehreren 
Teilen bestehen. 

HeliplattenpresBe, insbesondere nach Anspruch 1, 
dadurcyjh gekennzeichnet, 
dafi die KoBpensationskolben (23) von einem 
Hydraulikkreislauf betatigt warden, der getrennt 
lit von dem der Hauptzylinderkolben (49 3)- 

Heizplattenpresse nach Anspruch 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Sruckmittelzuleitung zu den elnzelnen 
Kompensationskolben (23) Uber je ein.Ventil (28) 
erfolgt, das entsprechend der Durchbiegungs- 
groQen (t^, t^) der zugehbrigen Arbeitsf lache 
gesteuert wird. 



15 
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Heizplattenpresse nach Anspruch 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die einzelnen Ventile (28) duroh 
MeBsignale einea induktiven 
Wegaufnehmers (29) gesteuert werden. 

Heizplattenpreaae naoh Anspruch 1 bis 8, 
daduroh gekennzeichnet, 
da6 die Meflxing der Durohbiegungsgroflen (\»'to) 
je Kompenaitionskolben (23) zwiaohen 
Arbeitafiaohe (16,17) und einem Bezugaatab (24i 
erf olgt . 

Heizplattenprease naoh Inapruoh 1 bia 9» 
dadurch gekennzeiohnet, 
daB jedem Kompenaationakolben (9»23) ein 
Eegelkolben (20) zugeordnet iat, deaaen 
Verschiebimg proportional einer Meflgrdfle iat, 
die der Durchbiegung der zugehorigen 
Arbeitsflache (16,17) entspricht. 

Heizplattenpresse nach Anapruch 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB durch die Verachiebung des RegelkolbeilB (20) 
die Druokkraft des Kompenaationakolben (9f23) 
durch Yolumenanderung einea Zuaatzkreia- 
laufea (22) veratarkt oder vermindert wird. 

Heizplattenpreaae nach Anapruch 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Lagerung dea Bezugastabes (24) an 
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einem Ende fest in einem Eillenlager (31) 
und am anderen Ende axial beweglich in einem 
Pendellager (52) erfolgt. 

Heizplattenpresee nach Anspruch 1 bis 12, 
daduroh gekennzeichnet, 
da6 zwischen Hydraulikkreislauf und jedem 
Kompensationekolben (9f23) ein Druckminderer 
eingebaut ist. 

■ * 

Heizplattenpresse nach Anspruch 1 .bls-13» 
dadurch gekennzelchnety 
daB fiir eine ssweireihige Anordnung der 
Kompeneationslcolben (9»23) in der Breite, 
die Pressenholme (6t7) als vlerecklger Rahmen 
(Fig. 3d) auBgdbildet sind. 

Heizplattenpresse nach Anspruch 1 bis 14 » 
daduroh gekennzeichnet, 
dafi fUr eine einrelhige Anordnung der 
Kompensationskolben (9»23) in der Breite, der 
feate Fressenholm (7) an seinen Enden 
gegabelt ausgefUhrt Ist, 
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